Innovaatiotoimintaa tyoelamajaksolla
Mlada Boleslavissa

13.12.2024

Aloitin tydelamajaksoni Skoda Auto a.s yrityksessa TSekin Mlada Boleslavissa toisen jakson alussa. Asetin
jaksolleni muutaman tarkea tavoitteen: oppia muutama konkreettinen omaa osaamistani palveleva taito seka
syventya ajoneuvon valmistuksen eri vaiheisiin ja vallitseviin kaytanteisiin. Skodan tehdas Mlada Boleslavissa
on kohtuullisen suuri ja perinteikdas. Ensimmainen ajoneuvo lahti tehtaalta vuonna 1905, jolloin valmistettiin
nelipydrainen nimeltddn L&K Voiturette A. Taman jalkeen tehdas on kasvanut noin 27 000 tyontekijan
kompleksiksi, jossa kaytetddn useita eri valmistustekniikoita varsinaisen lopputuotteen, eli henkiléauton,
valmistamiseksi. Vuonna 2023 Skoda tuotti yhteensé noin 865 000 ajoneuvoa tehtailtaan.

Uutta teknologiaa kunnossapitoon ja
laaduntarkkailuun: Fablab

Ty6rupeamani alkoi nk. Fablabissa tehdasalueen eteldpéaéssa. FablLabissa tehddan tuotantoon ja
kunnossapitoon liittyvid innovatiivisia kokeiluita ja mahdollista implementointia. Eli kaytanndssa siis testaillaan
uusia teknologioita, kehitetdén kayttokohteita ja jos tarve kohtaa (tai proof of consept on vahva), otetaan se
tuotantoon kayttoon. Projekteja on ollut kohtuullisen paljon ja niité 16ytyykin kuvien kera FabLabin nettisivuilta
(https://fablab.skoda-auto.cz/). Télla hetkella pinnalla oleva asia on kayttaa kamerapohjaisia teknologioita
erilaisten ongelmien ratkaisuun. Onnistuneita demoja on tehty useampaan laadunvarmistukselliseen

tapaukseen kayttamalla neuroverkkopohjaisia koneoppimista. Eli siis kaytdnndssa opetetaan ohjelmalle,
minka nakdinen kappale tai kuva on virheettn ja sitten algoritmi vertaa saatua kuvaa oppimaansa ja indikoi,

jos nékee kuvassa poikkeavuuden. Sindnsa taméankaltainen toiminta ei ole uutta, mutta sovellustavat, joita
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Fablabissa testataan ovat innovatiivisia.

Fablabissa tehddan muutakin hyvin mielenkiintoista. Tiloista I0ytyy esimerkiksi 6ljyn analyysiin tarkoitettu
laboratoriotila, jossa voidaan tutkia 6ljyn kuntoa seka lisaaineistuksia. Oljya myos suodatetaan,
lisdaineistetaan ja kierratetaan, minka avulla 6ljyn elinikéda on saatu kasvatettua 14 vuotta. Taman kokoluokan
tehtaassa taman vaikutus on merkittava, ja se on huomattu myds emoyhtié Volkswagenissa, jossa on alettu
Skodan laitteistojen avustuksella tutkia samoja kehityskohteita. Ennakoivaa kunnossapitoa suoritetaan myos
vardhtelyanalyysin avulla. T&han on kayttssa moninaisia valineitd ja menetelmid, joista yleisimmat ovat
tarkasti sijoitetut varahtelyanturit ja niiden signaalikasittely. Yksi erittdin mieleniintoinen kunnossapidon
tutkimusvaline on tuotenimeltdan IRIS M. Talla laitteistolla kuvataan koneikkoa tai sen osaa, ja saatua videota
kasitellaan jalkeenpain. Ajatus on se, ettéd kameralla mitataan pikselitasolla koneen liiketta, jota sitten
jalkikateen vahvistetaan. Tata vahvistettua liikettéa voidaan sitten analysoida ja taten saadaan luotua kasitys
kuvatun kohteen "varahtelysta”. Video, jossa liikettd on vahvistettu, on hyvin surrealistisen nakdinen. Tama
toimisi niin kunnossapidon kuin myés tuotekehityksen tytkaluna monessa vaiheessa. Tahan paivaan

mennessa sita onkin kohtuullisen ahkerasti pystytty kayttamaan erilaisissa analysointitehtavissa.

Projektitoiminta tyoelamajakson keskiossa

Olen ollut mukana muutamassa eri projektissa. Ensimmainen projekti oli kehittdd menetelma, jossa
tunnistetaan aanitorvi &anen perusteella. Projektissa pyrittiin tekemaan laitteistoltaan mahdollisimman kevyt
ratkaisu, joka asennetaan sitten koeajotilaan. Tehtava ratkaistiin ensimmaisen version kohdalla
minitietokoneella, johon asennettiin yksinkertainen analogisella ulostulolla oleva mikrofoni. Muutamaa eri
signaalikasittelytapaa kokeiltiin (Goertzel ja Fast Fouries Transformation (FFT)), kohtuullisin tuloksin. Naista
FFT valikoitui prototyyppiin ja testaukseen tuotantotiloihin. Toinen mainitsemisen arvioinen projekti on
neuroverkkomallin kehittdminen laadunvarmistuksen avuksi ja sen kayttaminen minitietokoneen avulla.
Tassakin tarkoituksena on kokeilla, minkalaisella kokoonpanolla voisi yksinkertaisia laadunvarmistustehtavia
suorittaa. Jos saamme rakennettua kevyen, suorituskykyisen ja edullisen, opetettavan konenakdjarjestelman,

voitaisiin sen kaytt6ad monistaa erilaisiin tehtaviin laajemminkin.

Tybelamajaksoni viimeinen tyopaiva on 13.12.2024. Jakso on ollut tdynna kokemuksia ja ahaa-elamyksia.
Myds tsekkildinen kulttuuri on jollain tasolla tullut tutuksi, ja ehka eniten jaan kaipaamaan tydmaaruokalaa,
jossa paasi kokemaan kaikenlaisia mielenkiintoisia ateriakokonaisuuksia. Ravintoloita tehdasalueella on 18
kappaletta, mutta kaikissa on pddosin samat ruoat. Mielenkiintoinen tieto: Skoda on Tsekin suurin
koulutuksen tuottaja. Skodalla on usean eri tason oppilaitoksia ja esimerkiksi Mlada Boleslavin tehdasalueella
toimii Skoda Academy, joka toimii hyvana ponnahduslautana tulevalle uralle Skodalla. Luntakin tuli valilla

maahan asti, mika toi jo hieman kotoisamman olon suomalaiselle.



Joulutunnelmaa tehdasalueelta (kuva: Jarno Arkko, 2024).
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